KATTOASENTEISET ILMANVAIHTOLAITTEET

« alhaiset

hankintakustannukset

« suljettu

poistoilmajarjestelma

TPV Exclusive TPV-N
TPV:n ainutlaatuinen LED-valaistus sopii Rakenne ruostumatonta terasta.
erinomaisesti niin sanottuun avokeittidon « sisaanrakennettu

ja tukee sentdydellistd suunnittelua.

UV-C-suodatus

« estdaa homeen muodostumista

« automaattinen

toiminnanohjaus

« tyylikas muotoilu

|
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TPV UV-C suodatus » helppo huolto
Lagja  diffuusori  on  valmistettu Sisddnrakennettu UV-C-suodatus,

tyylikkdasta design-tekstiilista. jonka rasvanpoistoteho on jopa 99 %.

+ helppo puhdistaa

« LED-valaistus

Suunnitteluohjelmisto
lImanvaihtokattojen,  liesituulettimien,  lisdvaru-
steiden ja ohjauslaitteiden  yksityiskohtaiseen
suunnitteluun suosittelemme suunnitteluohjelman
kdyttoa. Loydat sen verkkosivuiltasnme

www.atrea.eu/fi



KUVAUS

TAVOITE

[Imanvaihto- ja ilmastointikatot eivat ole tarkoitettu vain (suuriin) keittidtiloihin. Niitd kdytetdan ensisijaisesti keittidissa, joissa laitteet ovat hajallaan
eri puolilla tilaa ja joissa yksittdisten liesituulettimien asentaminen olisi liian kallista, monimutkaista ja putkiston kanssa epasiistin nakoista. Ne sopivat
my6s mataliin tai holvikattoisiin tiloihin.

Kattoja voidaan kdyttdad myos muissa kohteissa, joissa vaaditaan huolellista suunnittelua sekd tasaista poistoilmanvaihtoa ja valaistusta. Tallaisia
kohteita ovat esimerkiksi avokeittiot ja ruokapisteet.

PERUSMITAT JA KOKO

Suljetut ilmanvaihtojarjestelmat

Suljetut ilmanvaihto- ja ilmastointikattojarjestelmat koostuvat poisto-, kerdys- ja tuloilmakanavista. Niissa on yleensa ldpindkyvat alakatot, joiden
ylapuolella on loisteputki- tai LED-valaistus. lImanvaihto- ja ilmastointikattojen suunnittelussa noudatetaan voimassa olevia keittididen ilmanvaihtoa
koskevia ohjeita EN 16282.

Tuloilmakanavat Poistoilmakanavat
Nakyvdt osat on valmistettu ruostumattomasta [Imakanavat on vakiona suunniteltu kolmion muotoisiksi.
terdksestd. Alapinta on muodostettu laaja-alaisesta Nakyvat osat on valmistettu 1 mm paksusta ruostumattomasta
tekstiilildpiviennistd, jossa on mikrorei'itys. TPV-N- terdslevystd. Valinnaisesti UV-C-suodatuksella.
mallissa tekstiililapivienti on peitetty .
rei'itetylla ruostumattomasta 7 iz - )-/ f/
terdksesta valmistetulla I
design-kannella. o
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Lapinakyvat katot TPV-tyyppi - tasainen
Katto on  valmistettu 8 mm
paksuista [dmpoa eristavista
polykarbonaattilevyistd, jotka
on asetettu tiivistettyyn
Tyypit TPV-N, -K - ruostumattomasta ruostumattomasta terdksestd
terdksestd ja alumiinista valmistetut taytteet valmistettuun runkoon.
Passiivisten levyjen vaihtoehdot: Yksittaiset moduulit on
a) TPV-N = 0,8 mm paksut ruostumattomasta sijoitettu ruostumattomasta

teraksestd valmistetut levyt terdksesta valmistetulle ritilalle ja

(kiiltava ruostumaton teras) poistoilmakanavan sivulle.
b) TPV-K= 0,8 mm paksut
alumiinilevyt
(lakattu — kiiltavan 500“>°
valkoinen RAL 9010) Tyyppi TPV Exclusive - venytetty kalvo
Alaslaskettu  katto  on  valmistettu
kiintedsta, lapikuultavasta kalvosta, joka

luo ndyttavan design-valaistusefektin.

Valaistus

Valaistus on suljettujen ilmanvaihto- ja ilmastointikattojarjestelmien vakio-osa.

ATREA laatii valaisimien asennuskaavion ja lahettda sen asiakkaalle ohjausmenetelman lisdamista varten (kytkimien
sijainti ja tyyppi, kaapelointitapa, vychykejako). Valaistus asennetaan samanaikaisesti katon toimituksen kanssa
CSN 360450 -standardin mukaisesti tydluokkien B ja C mukaisesti.

Valaistusta laskettaessa  keittion  tydalueen hygieniavaatimusten mukainen  vahimmaisvalaistustaso
on 500 luksia tyotasolla. Kéytettyjen ldpindkyvien tdytteiden valonldpdisykertoimeksi — otetaan
t=0,9. Vakioratkaisuksi ehdotetaan loisteputkia heijastimella ilman suojusta tai erityisia LED-valoja ilman suojusta.

Ankkurointi

TPV-katot (tai poisto- ja tuloilmakanavat) ripustetaan kattorakenteisiin kierretangoista (Galvanoitu) M8, tai M10, valmistetuilla ripustimilla.
Tangot ankkuroidaan kattoihin ankkureilla (laajenemisankkureilla), joiden kunkin vahimmaiskuormituskapasiteetti on P = 1,0 kN.




JARJESTELMAN PERUSKUVAUS

Mekaaninen suodatus - erottimet
Kasettierottelijat asennetaan poistoilmakanaviin sivulta. Ne on valmistettu

KUVAUS

Painehévi6 1 kpl suodatin - Ap,

ruostumattomasta terdksesta. Runko koostuu 500 x 175 mm:n kokoisesta E s‘allii‘:tua‘lue\‘mpi
ruostumattomasta  teraslevystd.  Suodattimien  valiin  asennetaan o 20 oﬂ)tin‘l‘aalihen‘alue w,,
ruostumattomasta terdksesta valmistetut levyaihiot. Rasvasuodattimien _<°‘ P
madra madritetdan poistoilmavirran perusteella siten, ettd yhden suodattimen :E 0 . -
. ) ) . . . ) ‘8 10[suodatin 500 x 175 x 15 mm /’
lapi kulkeva ilmavirta pysyy kaavion mukaisella optimaalisella Vopt-alueella, g puhdas

s
eli 200-250 m?/h. Rasvasuodattimien sijoittelussa keittidtilassa on otettava E | o
huomioon keittitlaitteiden jérjestys. Suodattimia on suositeltavaa voida siirtda 00 065 08 1,0 W (m/s)
koko poistoilmakanavan pituudelta, jos keittidlaitteiden sijoittelua muutetaan. 0 160 200 250 V, (m*/h/kpl)

Mukautettava nopeus ja virtausnopeus 1 kpl suodatin

UV-C-suodatustekniikka - hajuton ja rasvaton poistoilma UV-C-lamppujen tyypit ilmanvaihto- ja ilmastointikattoihin

Tama on tehokas jarjestelma rasvahiukkasten poistamiseen ruoanlaiton aikana SKV ja TPV:
syntyvdsta poistoilmasta. Jarjestelma on suunniteltu maadritellyn imutehon, rst:sta 1@78
laitetyypin ja mekaanisen suodatuksen tehokkuuden perusteella, joka ei valmistettu runko "
saa laskea alle 75%. Jos kaikki ehdot tayttyvadt jarjestelmdn suunnittelussa, Photozone-lamput ~ §
jaannosrasvan poistotehokkuus on jopa 99%. (teho 2x 79 W)
UV-C-teknologian toimintaperiaate rst:sta
— Poistoilma kulkee mekaanisen suodatuksen lapi valmistettu runko
(rasvasuodattimet 500 X 175 mm), noin 80% rasvahiukkasista erotetaan Photozone-lamput §
- Poistoilma kulkee UV-C-lamppujen lapi (teho 4x 79 W)
- UV-C-lamput luovat otsonia ymparoivaan ilmaan
— Otsoni reagoi orgaanisten yhdisteiden Esimerkki UV-C-lamppujen asentamisesta

(rasvojen) kanssa, jotka hapettuvat tai tuhoutuvat kylméapalamisen aikana TPV-ilmanvaihtokaton poistoilmakanaviin:
~ Hapettumisen jalkeen poistoilmaan jaa vain vesihoyryd, CO,ta ja pieni
madra hienoa jauhetta (ns. polymeroitua vahaa) liitantapistoke i RISHRERE

Miksi kayttaa UV-C-teknologiaa?
- Koko jdrjestelma pysyy tdysin puhtaana, jarjestelma ei vanhene

ONO,

- Poistoilma on hajutonta

240
240

- Merkittavasti alhaisemmat puhdistus- ja huoltokustannukset

- Minimaalinen tulipaloriski

230

460

- Tayttad tiukimmatkin ympdristdn puhtautta koskevat kriteerit

ja vaatimukset

Suunnittelutiedot
- Kyseisen toiminnon pohjapiirros keittickoneiden sijoitteluineen
- Keittiokoneiden parametrit

- llmanvaihto- ja ilmastointikaton sijoittelu (ATREA:n ehdottama)

UV-C-suodatustekniikan esimerkkikaavio

poistoputki

ohjauskaapeli

230V paineanturi

elektroninen
liitantalaite

230V pistoke

24V

ohjauskaapeli

hélytyssignaali jatkokasittelya varten
24V

aani- tai valomerkinanto

ohjauskaappi

T signaali LVI-jarjestelmdsta

230Vtai400y Vvirtakaapeli




VAIHTOEHTO MALLIT

KATTOON ASENNETTAVIEN LAITTEIDEN MALLIT - PERUSKUVUS

TTPV-kattoon asennetteva ilmastointilaite on suunniteltu joustavaksi ja modulaariseksi jarjestelmaksi, joka soveltuu monenlaisiin tilaratkaisuihin ja rakenteisiin.
Kerdys- ja tuloilmakanavien liitantdtavan mukaan katot jaetaan malleihin A, B ja C.

Malli A: Integroitu jarjestelma - lapinakyvilla alakatoilla ja UV-C-suodatuksella
Se on suunniteltu kaikkiin keittioihin, joissa vaaditaan mahdollisimman tehokasta poistoilman suodatusta, ja siind on vakiona UV-C-suodatus.

Malli B: Integroidut jarjestelmat - lapinakyvilla alakatoilla
Poisto-, kerdys- ja tuloilmakanavat asennetaan vaakasuoraan tasoon. Niitd kdytetddn matalissa tiloissa.

Malli C: Ylakanavajarjestelmat
Poisto- ja tuloilmakanavat liitetdan kerdysilmakanaviin pystysuunnassa ylhaalta. Niita kdytetadn korkeammissa tiloissa, mieluiten suurissa keittidissa
ja silloin, kun on tarpeen pienentéaa olemassa olevia ylapuolisia tiloja.

Selitys:

1. lapindkyva alaslaskettu katto 8. laaja-alaiset poistoilmakanavat
2. rasvasuodattimet 9. loisteputkivalaistus

3. vélikappaleet 10. *ylempi poistoilmakanava

4. poistoilmakanava 11. *ylempi tuloilmakanava

5. kerdysilmakanava 12. *UV-C-suodatus

6. puhdistus- ja tarkastusaukot

7. tuloilmakanava *ei ole TPV:n vakio-osa




VAIHTOEHTO MALLIT

JARJESTELMAT

Malli A:

UV-C-suodatustekniikalla varustettu ilmanvaihtojarjestelma

lapindkyvalla alaslasketulla katolla varustettu katto, integroitu ilmansy&ttd ylhdalta tai vaakatasosta

- integroitu jarjestelma sopii keittidihin, joiden korkeus on vahintaan 2,6 metria

— ilmakanavat on ripustettu kattorakenteesta tankoihin, samoin kuin loisteputkivalaistus, jossa vaaditaan mahdollisimman tehokasta
poistoilman suodatusta, vakiona UV-C-suodatus.
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Malli B: - katto, jossa lapindkyvat alaslasketut katot ja integroidut keruu- ja tuloilmakanavat vaakatasossa
- integroitu jarjestelmad, jossa lapindkyvat alaslasketut katot ja vaakatasossa olevat ilmakanavat, on suunniteltu yleisesti matalampiin
ja keskikorkeisiin tiloihin alkaen 2,6 metrista
— poistoilmakanavat on ripustettu kattorakenteeseen, loisteputkivalaistus on ripustettu katosta
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Malli C: - katto, jossa on lapindkyvat alaslasketut katot ja integroitu kehailmansy6tto ja yldpoisto
— jarjestelmad, jossa on yldpoistokanava ja kehdilmansyottd, kdytetaan keskikorkeissa ja korkeissa huoneissa alkaen 3,2 metrista

— poistoilmakanavat ripustetaan kattorakenteesta tankoihin, samoin loisteputkivalaistus
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SAATO, HUOLTO

AUTOMAATTINEN TOIMINNAN OHJAUS

Peruskuvaus

Automaattinen keittion ilmanvaihdon saatd on lisdvaruste liesituulettimille ja
ATREA-ilmanvaihto- ja ilmastointikatoille.

Digitaalinen saatojarjestelma varmistaa taloudellisen ilmanvaihdon toiminnan
keittiolaitteiden hetkellisen lammaontuotannon perusteella ja estdd siten
puhaltimien epdtaloudellisen kayton, kun ruokaa ei tehda tai ldmpdkuorma on
alentunut.

Automaattisen saadon perusperiaate on l[dampaotilan mittaus laitteiden ylapuolella
olevilla alueilla ja keittidalueella. Jos lampétilat eivat eroa toisistaan, vain pienin
(asetettu) puhaltimen nopeus kytketddn padlle keittion perusilmanvaihdon
varmistamiseksi ja kaasulaitteiden kadyttd sallitaan. Kun ldampdtila-antureiden
valinen |dmpédtilaero kasvaa, poisto- ja tuloilmapuhaltimien teho kasvaa
automaattisesti. Puhaltimia ohjataan jatkuvasti 0-10 V:n signaalilla. Kun tédma ero
pienenee, tehoa vahennetddn automaattisesti tai se kytketddn jopa perus- tai
minimi-ilmanvaihdolle.

Automaattisen ohjauksen edut
Maksimaalisen taloudellinen toiminta
Taydellisten hygieniaolosuhteiden varmistaminen keittidssa
Ulkoinen signaali yhdistelmauunista maksimaalisen
suorituskyvyn saavuttamiseksi
Jatkuva ilmanvaihdon tehon saaté (0-10V)
Mahdollisuus tdysin automaattiseen ilmanvaihdon tehon saatéon keittion
nykyisen kuormituksen mukaan
Lampédtilaan ja kosteuteen perustuva ohjaus
Toimintojen tai kypsennyslohkojen vydhykeilmanvaihto
Etakaytto
Viikko-ohjelmien asettaminen
"Loma'-tila (voidaan kdyttaa esim. lomilla)
Mahdollisuus asettaa useita toimintasegmentteja yhdelle paivalle
Lammitys- ja kesa ohjaus

AUTOMAATTINEN TOIMINNAN OHJAUS

Huolto

Automaattisen saatotoiminnan taloudellisuus

Oikein suunnitellun automaattisen saadon tulisi ensisijaisesti poistaa inhimillinen
tekija ja siten vdhentdd puhaltimen kdyton ja ilmanvaihdon [dmmityksen
energiankulutusta.

Kaavio nayttdd puhaltimen kdytdn vuosikustannusten vertailun riippuen
ilmanvaihdon suorituskyvysta ja paivittdisestd kdytosta (0,19 €/kWh sahkod).
Kaavio ei sisalla ilmanlammityksen edellyttamia energiansadstoja.

Laskelma on tehty seuraaville parametreille:

lImastointijdrjestelman parametrit: Dp = 550 Pa, puhaltimen hyotysuhde 0,55,
kayttdaika 300 pdivdd/vuosi, automaattinen sddtd vahentdd suorituskykyd
70 %:ssa kdyttoajasta 45 %:iin N

max:sta”

Johtopaatos:

ATREA-tyyppisen automaattisen saadon investointi maksaa yleensa itsensa
takaisin noin yhdessa vuodessa.

T 2100

1700

1500

1000

N
» / \Nﬁé‘\\‘ /
/

Séhkoisen ohjauksen vuosikustannukset P, (€/vuosi)

00 1000 2000 3000 4000 5000

ilmanvaihdon suorituskyky V (m*/h) ——»

Huolto on yksinkertaista, koska se koostuu padasiassa rasvasuodattimien saannéllisesta puhdistuksesta. Kasettirasvasuodattimet on helppo irrottaa

ja puhdistaa esimerkiksi astianpesukoneessa tai keittion lavuaarissa veden ja astianpesuaineen avulla. Puhdistusvaliksi suositellaan 10-20 pdivaa keittion kayton

ja likaantumisasteen mukaan.

Puhdistus

Kaikki ruostumattomasta terdksesta valmistetut pinnat puhdistetaan erityisilla puhdistusaineilla (esim. Cilit Bang) 1-3 kuukauden valein keittion toiminnan

luonteesta riippuen.

Kerdysilmakanavat on varustettu ilmatiiviisti suljetuilla puhdistusaukoilla likaantumisen tarkistamista ja huoltoa varten. Lapinakyvat polykarbonaattikatot eivat

kdytannossa likaannu lainkaan taysin silean pintansa ansiosta. "No-drop"-pintakasittely estdd myds kondenssivesipisaroiden muodostumisen ja tippumisen.

Loisteputkivalaistuksen vaihto

Loisteputkivalaistukseen paasee kasiksi avaamalla ilmatiiviisti suljetun ldpindkyvan katon ruuvit ja siirtamalla sita tyhjan alueen yli pituussuunnassa.

Makrolon-kattojen kiinnitys epakeskeisilla puristuslukoilla.




SUUNNITTELU, KATTOJARJESTELMILLE

TILAUKSEN SUUNNITTELU, MITOITUS JA TEKNISET TIEDOT

1) Konseptisuunnittelu
Keittiolaitteiden annetulle tilalle ja asettelulle, korkeudelle ja ilmastointijarjestelmaan liittamiselle valitaan kattotyyppi ATREA s.r.o..n dokumentin mukaisesti
poistoilmakanavien jakauma moduulissa M = 1 800-2 400 mm. Kerdys- ja tuloilmakanavien poikkileikkaukset ja rasvasuodattimien lukumaard mitoitetaan
sitten laskettua ilmanvaihtotehoa varten.

Jos kdytetaan savukaasunpoistolla ("B") varustettuja keittiokoneita, on tarpeen mitoittaa savukaasukanavien ldpiviennit katon lapi.

2) Mitoitus
Poistokaton ilmateho mitoitetaan standardin EN 16282 mukaisesti, ja poistoilman maardan laskemiseen kdytetddn ATREA-yrityksen vapaasti jaettavaa
ohjelmaa "Kitchen Ventilation" (saatavilla osoitteesta www.atrea.eu/fi).

Jarjestelman mitoituksessa suosittelemme seuraavien ilmavirtausten ja virtausnopeuksien huomioimista:

- rasvasuodattimet: w =0,8-1,0 m/s V., =200-250 m*/h/kpl
- poistoilmakanavat: w = 3,0-4,0 m/s V, =1000-2 900 m’/h
- kerdysilmakanavat: w = 6,0-7,0 m/s >V ~ poikkileikkauksesta riippuen
- tuloilmakanavat: w = 5,0-6,0 m/s >V ~ poikkileikkauksesta riippuen

3) Laimmontalteenottosuunnittelu (ZZT)
Useimmissa keittion ilmanvaihtoprojekteissa on taloudellisesti edullista ja suositeltavaa asentaa ldammontalteenottojarjestelma. Atrea-muovisia
levylammonvaihtimia voidaan kayttaa kattoihin (konehuoneessa tai osana DUPLEX-ilmankasittelykonetta).

4) llmastoinnin automaattisen ohjauksen suunnittelu

Suuremmille kapasiteeteille (yli 2 500 m*/h) on jo kannattavaa asentaa ATREA:n automaattinen toiminnanohjaus, joka varmistaa optimaalisen
ilmanvaihdon suorituskyvyn ruoanlaitosta syntyvan valittdman lammdntuotannon mukaan. Tdman ohjauksen maarittamiseksi on tilauksessa maariteltava
puhallinmoottoreiden tyyppi ja koko (jannite- tai taajuusnopeussaato).

5) Tekninen selvennys ja tilaus

Asiakas toimittaa valmistajalle tilauksen, jossa on eritelty kohdat 1-4 ja tarkat mitat kaikista pohjapiirroksen mitoista (mukaan lukien toleranssit), korkeudet,
ldpiviennit mukaan lukien asennuskdytavat (mahdollisesti myds savukaasujen poistot) katon lapi sekd keittion katon luonne ankkurointisuunnittelua
varten. Jos ATREA toimittaa taydellisen sdhkdasennuksen, on madriteltava valaistuksen ohjausvydhykkeet ja kaapelien reititys.

Valmistaja laatii teknisen suunnitelman (mukaan lukien valaisimien, antureiden ja sahkodkaavion sijoittelu) ja hintatarjouksen tdydellisesta toimituksesta ja
asennuksesta, joka toimitetaan takaisin asiakkaalle.

Esimerkki kattoratkaisusta Esimerkki yksinkertaistetusta kattorakenteesta
malli: "B" — lapindkyvilld alaslasketuilla katoilla, integroiduilla kerdys- ja malli:"B" - Iapinakyvilld alakatoilla, integroiduilla keréys-ja tuloilmakanavilla

tuloilmakanavilla vaakatasossa vaakatasossa

mitat: 9635 x 4 895 mm (toleranssi £15 mm) mitat: 9635 x 4 895 mm (toleranssi 15 mm)
tilan korkeus: H=3120 mm tilan korkeus: H=3120 mm
ilmanvaihtokapasiteetti: V =4800 m*h ilmanvaihtokapasiteetti: V' =4800 m¥h

vaihtovirta: n=32/h"/ vaihtovirta: n=32/h"/

Z7T: ulkoyksikkd DUPLEX Z7T: ulkoyksikkd DUPLEX

automaattinen ohjaus: janniteohjatut puhaltimet automaattinen ohjaus: janniteohjatut puhaltimet

valaistus: loisteputki - osa TPV-toimitusta valaistus: loisteputki - osa TPV-toimitusta
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JARJESTELMAT, REFERENSSIT

JARJESTELMIEN EDUT

suljettu poistoilmajarjestelma alakaton ja pintojen valisen tilan
kontaminaation ja siten homeen muodostumisen
alhaiset hankintakustannukset

sisaanrakennettu UV-C-suodatustekniikka

helppo ja nopea asennus — keittidalueen poistoilma imetaan tasais

alakaton pinnalta

rasvanerottimien sijoittelu ilmakanavien pituudelle on jou

ja mahdollistaa keittidtekniikan sijoittelun muutokset

tehokas poistoilman suodatus helposti saavutettavissa olevissa ja helposti

irrotettavissa rasvanerottimissa

REFERENSSIT

« Hotelli Horal, Spindleriiv mlyn «

tasainen koko pinnan valaistus hajavaloisella epasuoralla valaistuksella
lapindkyvien alakattojen helppohoitoisuus

kiinteiden valaisimien tdydellinen suoja rasva-aerosolien

aiheuttamalta kontaminaatiolta

erinomainen arkkitehtoninen ulkonaké moderneissa keittidissa

/leinen asennus myos olemassa oleviin tiloihin, erityisen edullinen mataliin
ja holvikattoihin

yksinkertainen suunnitteluratkaisu

« Ravintola U Fofta, Hfensko «

julkaisuvuosi — 07/2024



