LINIA KUCHENNA

TPV TPV-N TPV-K
Panele poliweglanowe, estetycznie Wykonanie w cafosci Panele aluminiowe.
zaprojektowany dyfuzor tekstylny. ze stali nierdzewnej.

» zamkniety system wyciggowy

« wbudowana technologia UV-C

« eliminuje rozwaj plesni

« automatyczna kontrola pracy

-
L -

« atrakcyjny wyglad
System samogaszacy Filtracja UV-C
Chroni system wentylacji Whbudowana filtracja UV-C o skutecz- - fatwa konserwacja
i urzagdzenia kuchenne. nosci usuwania ttuszczu do 99 %.

- fatwe czyszczenie

« oSwietlenie LED

Oprogramowanie do projektowania
Do opracowywania szczegdtowego projektu
sufitdw wentylacyjnych, opapéw, wyposazenia
i requlagji zalecamy uzycie specjalistycznego

programu do projektowania.

Mozna go znalez¢ na naszych stronach
internetowych www.atrea.pl.



OPIS

ZASTOSOWANIE

Sufity wentylacyjne i klimatyzacyjne sa przeznaczone nie tylko do (duzych) powierzchni kuchennych. Szczegdlnie dobrze sprawdzaja sie
w kuchniach z wolnostojacymi urzadzeniami rozmieszczonymi w catym pomieszczeniu, gdzie instalacja pojedynczych okapéw bytaby zbyt kosztowna,
skomplikowana oraz — w potaczeniu z kanatami wentylacyjnymi — nieestetyczna. Nadaja sie réwniez do pomieszczen z niskimi lub sklepionymi
sufitami, w ktorych montaz okapéw jest niemozliwy.

Sufity te moga byc takze stosowane w innych strefach o wysokich wymaganiach dotyczacych wygladu oraz réwnomiernosci wyciggu i oswietlenia,
takich jak otwarte kuchnie i punkty wydawania positkow.

PODSTAWOWE WYMIARY | DOBOR WIELKOSCI

Zamkniete systemy wentylacyjne

Zamkniete systemy sufitow wentylacyjnych i klimatyzacyjnych skfadaja sie z uktadu kanatéw wyciaggowych, zbiorczych i nawiewnych.
Standardowo wykonuje sie je z przezroczystego sufitu podwieszanego z zamontowanym powyzej oswietleniem fluorescencyjnym lub LED.
Konstrukcja sufitéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych jest zgodna z aktualnymi wytycznymi dotyczacymi wentylacji kuchni EN 16282.

Kanaty nawiewne

Widoczne kanaty wykonane sa ze stali nierdzewnej.

Dolna  powierzchnia  to  wielkopowierzchniowy,

mikroperforowany dyfuzor tekstylny. W przypadku TPV-N

Kanaty wyciaggowe

Kanaty te majg zazwyczaj ksztatt trojkatny. Widoczne elementy
wykonane sg z blachy ze stali nierdzewnej o grubosci 1T mm.
Opcjonalnie moga by¢ wyposazone w filtracje UV-C.

dyfuzor tekstylny jest przykryty ”,

iz
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7
estetyczna, perforowang ostona ze /

stali nierdzewne;j.

max.| 400

Przezroczyste sufity podwieszane

Typ TPV - prosty Typ TPV-N - oktadzina ze stali nierdzewnej

Sufit  podwieszany  sktada  sie Opcja oktadziny pasywnej TPV-N = oktadzina
z termoizolacyjnych paneli ze stali nierdzewnej o grubosci 0,8 mm

z poliweglanu o grubosci 8 mm, (stal nierdzewna polerowana)

osadzonych w ramie ze stali

nierdzewnej z uszczelkami.

Poszczegdlne moduty sg umieszczone
na stalowej kratownicy oraz na boku
kanatu wyciaggowego.

500-7 755

Typ TPV-K - oktadzina aluminiowa

Opcja oktadziny pasywnej TPV-K = okfadzina
aluminiowa o grubosci 0,8 mm
(malowana - biaty potysk RAL 9010)

5 00—,

Oswietlenie

Oswietlenie jest standardowa czescig zamknietych systeméw sufitow wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.
Firma ATREA przygotowuje rysunek rozmieszczenia opraw oswietleniowych i przesyta go klientowi w celu

uzgodnienia sterowania (lokalizacja i rodzaj wiacznikéw, prowadzenie kabli, podziat na strefy); oprawy sa
montowane razem z sufitem zgodnie z norma CSN 360450 dla kategorii prac klasy B, C.

Projekt oswietlenia oparty jest na minimalnym poziomie natezenia oswietlenia zgodnym z wymaganiami
higienicznymi dla stref roboczych w kuchni, tj. 500 Ix na stanowisko pracy. W obliczeniach przyjmuje sie
wspotczynnik przepuszczalnosci paneli przezroczystych t = 0,9. Standardowo w projektach stosuje sie
Swietléwki punktowe bez oston lub specjalne oprawy LED bez oston.

Mocowanie

Sufity SKV i TPV, z kanatami wyciggowymi i nawiewnymi, sg podwieszane do konstrukcji stropu za pomoca uchwytéw montazowych z gwintowanych
pretéw ocynkowanych M8 lub M10.

Prety s mocowane do stropu za pomoca kotew (Srub rozporowych, kotkéw), z ktérych kazda ma nosnos¢ min. P = 1,0 kN.

min. 200



PODSTAWOWY OPIS SYSTEMU

Filtracja mechaniczna - separatory Soadek ciénieni 1 file A
padek cisnienia na 1 filtrze - Ap,

Separatory kasetowe sg montowane bocznie w kanatach wyciggowych.

—_ | ! I |
Wykonane s3 ze stali nierdzewnej i osadzane w ramie ze stali nierdzewnej s pbszar dopuszczalny w
. . . ) . . - 20 ] i i
o wymiarach 500 x 175 mm. Przestrzenie pomiedzy filtrami wypetnione & obszar optymalny W,
sq zaslepkami ze stali nierdzewnej. Liczbe filtrow przeciwttuszczowych i _
5 8 z 8 ol . . o -
nalezy obliczy¢ na podstawie ilosci powietrza wycigganego, tak aby 5 10| Filtr500x175x15mm //
predkos¢ przeptywu przez jeden filtr miescita sie w optymalnym zakresie o (czysty)
V... zgodnie z wykresem (5. V__ = 200 do 250 m¥/h). Rozmieszczenie filtrow z 0 | ] 7
: v
przeciwttuszczowych w strefie kuchennej powinno odpowiadac¢ lokalizacji g O 065 08 1,0 w(m/s)
urzadzen kuchennych. W przypadku zmiany uktadu urzadzeri kuchennych 0 160 200 250 V, (m*/h/szt.)
4 yeh. przyp y q Y Predkosc czotowa i przeptyw 1 filtra
moze by¢ wskazane przemieszczenie filtrow wzdtuz kanatéw wyciggowych.
Rodzaje lamp UV-C do sufitow SKV i TPV:
Technologia filtracji UV-C - wyciag powietrza zuzytego bez
zapachow i ttuszczu . 178
rama ze stali |
Jest to wydajny system eliminacji czasteczek ttuszczu w powietrzu wylotowym nierdzewnej o
powstajagcym podczas gotowania. System jest projektowany na podstawie Lampy fotozonowe ~ §
okreslonej wydajnosci wyciagu, rodzaju urzadzen oraz skutecznosci filtracji (np. 2xX79 W)
mechanicznej, ktéra nie moze by¢ mniejsza niz 75 %. Przy spetnieniu Yy 284
wszystkich warunkéw projektowych skutecznos¢ eliminacji resztkowego nierdzewnej
) o INI )
ttuszczu wynosi do 99 %. Lampy fotozonowe J 3
Zasada dziatania technologii UV-C (np. 479 W)
- powietrze wylotowe przechodzi przez system filtracji mechanicznej (filtry
przeciwttuszczowe 500 X 175 mm), usuwajac ok. 80 % czasteczek ttuszczu Przyktad montazu lamp UV-C w kanatach wyciaggowych sufitu
powietrze wylotowe przechodzi przez lampy UV-C wentylacyjnego TPV:
- lampy UV-C wytwarzaja ozon w powietrzu otoczenia wylot przylaczeniowy wylot przylaczeniowy

— 0zon reaguje ze zwigzkami organicznymi (ttuszczami), ktére sa utleniane

lub rozktadane w procesie tzw. zimnego spalania
p go sp O O
— po utlenieniu w powietrzu wylotowym pozostaje jedynie para wodna, CO, Q ‘ Q
oraz $ladowe ilosci drobnego pytu (tzw. polimeryzowany wosk) i filtr ~
Dlaczego warto stosowac technologie UV-C
230 460

- caly system pozostaje catkowicie czysty, bez problemu
starzenia sie elementéw

- powietrze wylotowe jest bezwonne
— znacznie nizsze koszty czyszczenia i konserwacji
minimalne ryzyko pozaru

spetnia najbardziej rygorystyczne kryteria i wymagania dotyczace

czystosci srodowiska
Podstawa projektu
- rzut obiektu z rozmieszczeniem urzadzen kuchennych
— parametry urzadzen kuchennych

- uktad sufitu wentylacyjno-klimatyzacyjnego
(projektowany przez firme ATREA)

Przyktadowy schemat technologii filtracji UV-C

kanat
wyciggowy

przewdd sterujacy

230V statecznik czujnik ci$nienia

elektroniczny

230V wylot przylaczeniowy

24V

“przewdd sterujacy

sygnat alarmowy do
dalszego przetwarzania

skrzynka

sterownicza 24V sygnalizacja dZzwiekowa lub Swietlna

T sygnat z systemu HVAC
230V or 400V przewdd zasilajacy




DOSTEPNE TYPY

DOSTEPNE TYPY SUFITOW WENTYLOWANYCH — PODSTAWOWY OPIS

Sufity wentylacyjne i klimatyzacyjne SKV oraz TPV zostaty zaprojektowane jako uniwersalny system modutowy o duzej elastycznosci ukfadu i montazu.
Dzielg sie na typy A, B i C w zaleznosci od sposobu podtaczenia do kanatéw zbiorczych i nawiewnych.

Typ A: System zintegrowany - z przezroczystymi sufitami podwieszanymi i filtracja UV-C

Przeznaczony jest do wszystkich kuchni, w ktérych wymagana jest maksymalna skutecznos¢ filtracji powietrza wylotowego, a w standardzie
wyposazony jest w filtracje UV-C.

Typ B: Systemy zintegrowane - z przezroczystymi sufitami podwieszanymi

Kanaty wyciggowe, zbiorcze i nawiewne montowane sa w uktadzie poziomym. Stosowane sg w pomieszczeniach o niskich sufitach.

Typ C: Systemy z kanatami montowanymi od géry

Kanaty wyciggowe i nawiewne sg podfgczane do kanatéw zbiorczych pionowo od gory. Stosowane sa w wysokich pomieszczeniach, co jest korzystne
w duzych kuchniach, gdzie istnieje potrzeba obnizenia efektywnej wysokosci pomieszczenia.

Legenda:

1. przezroczysty sufit podwieszany 8. duze nawiewniki

2. filtry przeciwttuszczowe 9. oswietlenie fluorescencyjne

3. wktadki posrednie 10. *gdrne kanaty powietrza ywiewanego
4. kanat powietrza wywiewanego 11.*gorne kanaty powietrza nawiewanego
5. kanat powietrza zbiorczego 12. *filtracja UV-C

6. otwory rewizyjne i czyszczace

7. kanat powietrza nawiewanego *) niefabryczne wyposazenie

standardowe TPV




SYSTEMY

Typ A:

DOSTEPNE TYPY

sufit wentylacyjno-klimatyzacyjny wyposazony w technologie filtracji UV-C

sufit z przezroczystymi sufitami podwieszanymi, zintegrowanym nawiewem powietrza od gory lub w ptaszczyZnie poziomej

system zintegrowany odpowiedni do kuchni o minimalnej wysokosci 2,6 m

kanaty powietrzne podwieszane sa na pretach do konstrukcji stropu, podobnie jak oswietlenie fluorescencyjne, do kuchni wymagajacych
maksymalnej skutecznosci

sufit z przezroczystymi sufitami podwieszanymi ze zintegrowanymi poziomymi kanatami powietrza zbiorczego i nawiewnego

system zintegrowany z przezroczystymi sufitami podwieszanymi i poziomymi kanatami powietrznymi jest zazwyczaj przeznaczony do
pomieszczen niskich i sredniej wysokosci od 2,6 m

anaty powietrza wywiewanego sa podwieszane do konstrukgji stropu, a o$wietlenie fluorescencyjne podwieszane jest do sufitu

PN

DUPLEX RG

»
eexterior ﬂ

sufit z przezroczystymi sufitami podwieszanymi oraz zintegrowanymi obwodowymi kanatami nawiewnymi i gérnymi

kanatami wyciaggowymi

system z gérnymi kanatami wyciggowymi i obwodowymi kanatami nawiewnymi stosowany jest w pomieszczeniach Sredniej wielkosci
i wysokosci od 3,2 m

- kanaty powietrza wywiewanego sg podwieszane na pretach do konstrukgji stropu, podobnie jak oswietlenie fluorescencyjne

N

DUPLEX RG

2

B




STEROWANIE, KONSERWACJA

AUTOMATYCZNA KONTROLA PRACY

Podstawowy opis Zalety automatycznego sterowania

Automatyczny system sterowania wentylacja kuchenna jest opcjonalnym - maksymalna ekonomia pracy
wyposazeniem okapow kuchennych ATREA oraz sufitow wentylacyjnych . doskonate warunki higieniczne w kuchni

i klimatyzacyjnych. zewnetrzny sygnat z pieca konwekcyjnego dla maksymalnej wydajnosci

Ten cyfrowy system sterowania zapewnia ekonomiczng prace wentylacji . plynna regulacja mocy wentylagji (0-10V)
w zaleznosci od chwilowej produkgji ciepta przez urzadzenia kuchenne, : ) . )

w petni automatyczna regulacja mocy wentylacji zgodnie z aktualnym
eliminujac nieekonomiczna prace wentylatoréw w czasie przerw w gotowaniu

- A obcigzeniem kuchni
lub przy zmniejszonym obciazeniu cieplnym.

. sterowanie na podstawie temperatury | wilgotnosci
Podstawowa zasadg automatycznego sterowania jest odczyt temperatury
A ) . ) wentylacja strefowa w obszarach gotowania lub blokach kuchennych
w strefach nad urzadzeniami oraz w przestrzeni kuchennej. Jezeli temperatury nie
réznig sie, stosowana jest jedynie minimalna (ustawiona) predkos¢ wentylatoréw, — ° zdalny dostep
aby zapewni¢ podstawowa wymiane powietrza w kuchni i umozliwi¢ prace  + mozliwo$¢ ustawienia programéw tygodniowych

urzadzeri gazowych. Gdy roznica temperatur miedzy odczytami czujnikow . tryb wakacyjny (mozliwos¢ wykorzystania np. w dni $wiateczne)

wzrasta, moc wentylatorow wyciggowych i nawiewnych jest automatycznie mozliwosc ustawienia kilku przedzialow pracy w ciagu 1 dnia
zwiekszana. Wentylatory sg sterowane ptynnie sygnatem 0-10V. Kiedy ta réznica ; : ) )

; i ) ) . ) ) sterowanie w sezonie grzewczym i poza nim
maleje, moc jest automatycznie redukowana, a wymiana powietrza moze zostac¢

przetaczona na podstawowe minimum.

t ficaa:
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AUTOMATYCZNA KONTROLA PRACY

Konserwacja

Polega gtéwnie na regularnym czyszczeniu filtrow przeciwttuszczowych. Kasetowe filtry przeciwttuszczowe sa bardzo fatwe do wyjecia i wyczyszczenia,
np. w zmywarce do naczyn lub w zlewie kuchennym przy uzyciu wody i detergentu. Zalecany jest interwat czyszczenia co 10 do 20 dni, w zaleznosci od
charakteru pracy kuchni i stopnia zabrudzenia.

Czyszczenie

Wszystkie powierzchnie ze stali nierdzewnej nalezy czyscic¢ specjalnymi srodkami czyszczacymi i konserwujacymi (np. Cilit Bang) co 1 do 3 miesiecy, w zaleznosci
od charakteru pracy kuchni.

Kanaty powietrza zbiorczego posiadaja otwory rewizyjne z hermetycznie zamykanymi pokrywami, umozliwiajace kontrole stanu zabrudzenia i wykonywanie
prac konserwacyjnych.

Przezroczyste poliweglanowe sufity podwieszane sa praktycznie wolne od zabrudzer dzieki catkowicie gtadkiej powierzchni. Wykonczenie powierzchni typu
,no-drop”zapobiega réwniez powstawaniu i kapania kropli kondensatu.

Wymiana oswietlenia fluorescencyjnego

Dostep do oswietlenia fluorescencyjnego jest mozliwy po odkreceniu $rub hermetycznie zamknietych paneli przezroczystego sufitu podwieszanego i ich

bocznym przesunieciu nad sgsiednie panele. .

Mocowanie sufitow podwieszanych z makrolonu za
pomocag mimosrodowych kapturkéw dociskowych.




PROCEDURA PROJEKTOWA, ZAMAWIANIE SUFITU

PROJEKT, DOBOR WIELKOSCI | SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

1) Projekt koncepcyjny

Dla okreslonej przestrzeni i rozmieszczenia urzadzen kuchennych, wysokosci pomieszczenia oraz podfaczenia do systemu wentylacyjnego firma ATREA
dobiera typ sufitu z uktadem kanatéw wyciggowych w module M = 1800 do 2400 mm. Przekroje kanatow zbiorczych i nawiewnych oraz liczbe filtrow
przeciwttuszczowych okresla sie nastepnie na podstawie obliczonej wydajnosci wentylacyjnej.

Jesli stosowane sa urzadzenia kuchenne z odprowadzeniem spalin (,B"), nalezy wskazac przejscia przewoddéw spalinowych przez sufit.
2) Dobér wielkosci

Wydajnos¢ powietrzng sufitu wyciagowego projektuje sie zgodnie z norma EN 16282, a do obliczer strumienia powietrza wywiewanego stosuje sie
darmowe oprogramowanie doboru ATREA (dostepne na www.atrea.pl).

Do prawidtowego doboru systemu zaleca sie przyjecie nastepujacych predkosci i strumieni powietrza:
— filtry przeciwttuszczowe: w=0,8do 1,0m/s V; = 200 do 250 m*/h/szt.

— kanaty powietrza wywiewanego: w = 3,0do 4,0m/s V; = 1000 do 2900 m*/h

— kanaty powietrza zbiorczego: w = 6,0 do 7,0 m/s £V ~ zgodnie z przekrojem

- kanaty powietrza nawiewanego: w = 5,0 do 6,0 m/s £V ~ zgodnie z przekrojem

3)Projekt odzysku ciepta (HRD)

W zdecydowanej wiekszosci projektow wentylacji kuchennej opfacalne i zalecane jest zastosowanie systemu odzysku ciepta. W przypadku sufitéw mozna
stosowac plastikowe wymienniki ptytowe ATREA (w maszynowni lub jako czes¢ centrali wentylacyjnej DUPLEX).

4) Projekt automatycznego systemu sterowania HVAC

Automatyczne systemy sterowania firmy ATREA, ktére zapewniajg optymalng wydajnos¢ wentylacji w zaleznosci od chwilowej produkcji ciepta podczas
gotowania, staja sie optacalne przy duzych wydajnosciach (powyzej 2500 m*/h). Aby zamowic¢ taki system sterowania, nalezy okresli¢ typ i wielkos¢
silnikow wentylatorow (sterowanie napieciowe lub czestotliwosciowe).

5) Ustalenia techniczne i zamoéwienie

Klient sktada zamowienie u producenta, okreslajac punkty 1-4 oraz podajac doktadne wymiary rzutu (wraz z tolerancjami), wysokosci, przejscia, w tym
przejscia instalacyjne (w tym odprowadzenia spalin, jesli dotyczy) przez sufit, a takze okreslajac typ sufitu kuchennego w celu zaprojektowania systemu
mocowania. Jezeli instalacja elektryczna ma by¢ dostarczona przez firme ATREA, nalezy rowniez okresli¢ strefy sterowania oswietleniem i prowadzenie
kabli.

Producent przygotuje plan techniczny (w tym rozmieszczenie opraw oswietleniowych i czujnikow, jesli wystepuja, oraz schemat elektryczny) oraz oferte
na kompletng dostawe i montaz, a nastepnie przesle je klientowi.

Przyktad specyfikacji projektowej sufitu Przyktad uproszczonego projektu sufitu

typ: ,B" — z przezroczystymi sufitami podwieszanymi, ze zintegrowanymi typ: ,B” — z przezroczystymi sufitami podwieszanymi, ze zintegrowanymi
kanatami nawiewnymi i wyciggowymi w uktadzie poziomym kanatami nawiewnymi i wyciggowymi w uktadzie poziomym
wymiary: 9635 X 4895 mm (tolerancja £15 mm) wymiary: 9635 x 4895 mm (tolerancja +£15 mm)
wysoko$¢ pomieszczenia:  H=3120mm wysoko$¢ pomieszczenia: H=3120mm

wydajnos¢ wentylacyjna:  V =4800 m*/h wydajno$¢ wentylacyjna: V= 4800m’/h

wspotczynnik krotnosci wspotczynnik krotnosci

wymian powietrza: n=32/h"/ wymian powietrza: n=32/h"/

HVAC: zewnetrzna jednostka DUPLEX HVAC: zewnetrzna jednostka DUPLEX
sterowanie automatyczne:  wentylatory sterowane napieciowo sterowanie automatyczne:  wentylatory sterowane napieciowo
oswietlenie: fluorescencyjne — w zestawie SKV o$wietlenie: fluorescencyjne — w zestawie SKV
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ZALETY, REFERENCIJE

ZALETY SUFITOW

Zamkniety system w gowy ) ie sufi tatwa konserwacja przezroczystych sufitow
i rzchni, a w konsekw doskonata ochrona wbudowanych opraw o$wietleniowych przed
niskie koszty zakupu zaniecz) niem aerozolami i

wbudo a technologia filtracji UV-C

tatwy i szybki mon ] W istniejgcych pomies niac Slnie
powie wywiewane z

na catej powierzchni sufitu podwieszanego

elastyczne rozmi nie separatorow ttu % 3 sufity ylacyjne zatwi C i anstwowy Instytut Zdrowia
umozliwiajgce zmiany w technologii kuchennej do sto \ tkich typach kuchni

skuteczna filtracja powietrza wywiewanego w tatwo dostepnych i fatwych certyf e do uzytku na terenie catej UE

do demontazu separatorach ttuszczu

réwnomierne, petnopowierzchniowe o$wietlenie dzieki rozpr

Swiattu posredniemu

REFERENCJE

«Hotel SPO Sjenjak, Tuzla, Bosnia i Hercegowina «

« Haus Alpin, Styria, Austria « + Kuchnia w Oswiecimiu «
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